PRUFTECHNIK
KB Hardwin XL

Die Harteprufsoftware fur
Neumaschinen und Umriistungen

KB

KB Hardwin XL Software zur Steuerung von Hartepriifmaschinen

Hartepriifsoftware Fur Neumaschinen und Umriistungen
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Basic (Datensammler)

Ausbaustufen

SA (Halbautomat)

FA (Vollautomat)

VIDEO (Kamera-Auswertung)

-

Software KB Hardwin XL Basic

Software KB Hardwin XL Video

Software KB Hardwin XL Semi

Software KB Hardwin XL FA/ FA basic

Kein Videobild

1,3 -5 MP USB Kamera

1,3 -5 MP USB Kamera

1,3 -5 MP USB Kamera

Schnittstelle RS232 Verbindung zu Harteprii-
fer oder Messschieber

Steuerung des Hartepriifers moglich

Steuerung des Hartepriifers notwendig

Steuerung des Hartepriifers notwendig

KB Hardwin XL

VIDEO

KB Hardwin XL
SEMI

KB Hardwin XL
FULLY

Die Hartepriifsoftware KB Hardwin XL aus dem Hause KB Priftechnik erméglicht durch die hohe Flexibilitat das Anbinden von verschiedensten Harteprif-Systemen. Diese reicht von der
Steuerung von Neumaschinen bis zur Modernisierung von Bestandsmaschinen mit Messschieber oder KB UHP Panel. Die Software lauft unter den Windows-Betriebssystemen XP, Vista, 7
(32/64 bit) und 10.
Die Anforderungen von EDV und Netzumgebung dringen auf den aktuellen Stand Ihrer Hartepriifsoftware. Mit KB Hardwin XL erhalten Sie eine Software, die nicht nur neue Systeme, sondern
auch lhre bestehende Hardware auf den aktuellen Stand hebt.
Die nutzbaren Funktionen hangen von der mechanischen Ausstattung des Harteprif-Systems ab. Je nach Ausstattung kénnen auch im Zuge einer Umristung die vollautomatischen
Funktionen der Software KB Hardwin XL FA genutzt werden.
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Basic Features

Menii- Fiihrung

o Perfekter Priifablauf durch Ubersichtliche und
benutzerorientierte Menuflihrung

o Assistent fir einfache Bedienung: Standardauf-
gaben schnell selbst I6sen

o VergroRerungen konnen komfortabel eingestellt
werden

Betriebssystem

Hardwin XL unterstltzt die Betriebssysteme Windows
XP, Vista (32bit), 7 (32/64 bit), 8 und 10 (32/ 64 bit).
Die Verwendung eines PCs macht die KB Hartepriifer
netzwerkfahig.

Laststufenwechsel im Priifauftrag

Innerhalb eines Priifauftrags kann mit unterschiedli-
chen Laststufen und VergroRerungen gepriift wer-
den.

) Histogramm I@ Statistik l @ Autom. Ablauf starten

o Nr. Harte Methode Umgewerte
1 450 HV 5 —
@ 2 450 HV 5
=3 457 HV5
4 842 HV1
5|5 n7 HV1

Umwertetabellen

Umwertetabellen nach DIN EN ISO 18265 (ohne Kup-
ferumwertung), DIN 50150 und ASTM-140-T1-2007
bis ASTM-140-T9-2007 sind grundsatzlich enthalten.

HB Nmm?2

HRC Nmm?2

HV Nmm?2

Ersatz messen

Drei Alternativen ermdglichen es, einen gesetzten
Eindruck nachzumessen. Das eingefrorene Bild
kann gedffnet und nachgemessen werden. Oder der
Hartepriifer wechselt in das Live Bild und erstellt ein
neues Bild. Es kann auch ein neuer Eindruck gesetzt
werden. Der alte Wert wird durch den neuen ersetzt.

Nr. Harte Methode Umgewertet Optik/Zoom 2
1 463 HV 0,05 - 80x i}
- - i
3 876 U Ersstzmessen » Mk Eindry
4 404 W 5id 6ffnen | Nachmessen Ohne Enc
Auswahi »
M Loschen

Schneller Zugriff auf archivierte Priifauftrage
Bilder, die zu einem vergangenem Prifauftrag
gehdren, sind mit einem Klick wieder aufrufbar
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Bedienerunabhdngige manuelle Auswertung
Durch die Pixel-genaue Darstellung des Eindrucks
und die farbigen Messmarken wird der Eindruck
von jedem Bediener gleich ausgewertet.

> b

Rot: zu hart Gelb: ok

Automatische Lichtregelung

Hohe Reproduzierbarkeit und Genauigkeit durch
eine automatische Lichtregelung, da ohne Bediener-
einfluss die optimale Ausleuchtung erzielt wird. Dies
kommt besonders bei der automatischen Auswer-
tung zum tragen, wenn sich die Priiflingsoberflache
oder die VergroRerung andern.

*r9e

Bildauswertung

Die verbesserte automatische Auswertung misst
jetzt noch genauer, auch unter schlechten Oberfla-
chenbedingungen. KB Hardwin XL ist filhrend auf
dem Gebiet der automatischen Auswertung.

B Yoy o

Geatzte Oberflache Verkratzte Oberflache

Einzigartiger Autofokus

Der Autofokus stellt jede Probe zuverlassig,
schnell und prézise scharf. Die korrekte Position
muss nicht erst manuell angefahren werden.

*60

Die Lupenfunktion ermdglicht die hochgenaue ma-
nuelle Auswertung durch groRere Darstellung der
Eindruck-Kanten.

Drehbare Messmarken

Durch mindestens 3 vorgegeben Punkte wird die
Kreisform berechnet. Die Punkte werden durch Ro-
tation und Radius festgelegt. Auf diese Weise kon-
nen auch unrunde Brinell-Eindriicke ausgewertet
werden.
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Scanning mit KB Hardwin XL und dem KB Kreuztisch

Mapping

Die Option Mapping stellt den Verlauf der Harte Gber Konturenscan mit der Mikroskop-Kamera: Flachenscan mit der Mikroskop-Kamera:

der Probe zwei- oder dreidimensional dar. Nur der Rand der Probe wird mit der Die gesamte Probe wird iber eine frei definierbare
Somit kann auf einem Blick der Harteverlauf Gber die Mikroskop-Kamera abgefahren. Die einzelnen Bilder Flache abfotografiert. Die einzelnen Bilder werden
ganze Probe erfasst werden. werden zusammengesetzt. zusammengesetzt.

Flichenscan mit der Ubersichtskamera: Ubersichtskamera:

Die gesamte Probe wird iber eine frei definierbare Eine zweite Kamera sorgt fiir einen perfekten Uber-
Flache mit der Ubersichtskamera (2. Kamera) blick. Da mit der Ubersichtskamera gescannt werden
abfotografiert. Die einzelnen Bilder werden zusam- kann ist die BildgroRe frei wahlbar.

mengesetzt.
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Probenerkennung Reco Jet

o Die richtige Position wird nach dem Scan
erkannt und eingedreht

« Position und Winkel werden exakt erfasst

o Das Priifmuster wird genau appliziert

 Betréchtliche Zeitersparnis bei Priifung ahnlicher
Proben, da das Verlaufsmuster nur einmal
erstellt werden muss

Magazin
Um mehrere Proben einer Art zu priifen, kénnen
kundenspezifische Magazinvorlagen programmiert
werden.

Sinterpriifung

« Mittelwertkurve wird unterstdtzt

o Automatisches Eliminieren von Min und Max
Werten

« Interaktives Eliminieren von ungiinstig gesetzten
Eindrlicken

o Positionen der Eindricke vor dem Setzen
interaktiv Anfahren und Korrigieren

o Visualisierung des Eindrucks und des Abstandes
zum Nachbareindruck (gelber Rahmen im Bild)
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Quicklink

Alle Testreihe einer Probe werden mit nur einem
Klick festgelegt. Als Orientierungshilfe dienen Sym-
metriepunkte, Referenzpunkte, Bezugspunkte und
Drehpunkte.

Verlaufspriifung
Verlaufe kénnen in der Video-Variante manuell ge-
messen werden (Option). Fir den Halb— oder Voll-
automat ist die automatische Verlaufspriifung inklusi-
ve.
Zeitersparnis: Es kann eingestellt werden, dass der
Verlauf nach Erreichen der Grenzharte abgebrochen
wird bzw. nur noch eine definierte Anzahl an Pruf-
punkten gesetzt werden. Diese Einstellung ist unab-
hangig vom vorangegangenen Priifablauf.

800 3 THVT)
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450
400
350
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Mehrfachprobenhalter

Mit der Option Mehrfachprobenhalter konnen
schnell, einfach und effektiv mehrere Proben auf
einer Tischbelegung automatisch gepruft werden.
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Option Schweifnaht

Tools

Mit Hilfe des Konturen-Tools, des Kreis-Tools und
des Splitter-Tools kann jede Schweilnahtprobe mit
individuellem Prifmuster bearbeitet werden.

Diagramm mit Angabe der Zonen
Die zuvor definierten Zonen werden in dem Dia-
gramm der Datenauswertung angezeigt.

100

Symbol

Datenarchivierung
(Bilder und Priifauftrage)

Datenexport

Protokollgenerator

Automatische Auswertung Nach

Vickers und Knoop
Multi Sampling
Probenerkennung
Scanning
Autofokus
Manueller Verlauf
Mot. CHD-Verlauf
Grafischer Editor
Quick Link
Lichtregelung
Schweilnaht
Geometrische Hilfsmittel
Sinter

K1C Risszahigkeit

Mehrfachprobenhalter

AMS Schnittstelle

Bedeutung
Nicht Anwendbar
Inklusive

Option

Basic

Video

0

(o]

O + Scanning
O + Autofokus
(]

X
X
O + Scanning
(]

O + Scanning
O + Scanning

(0]
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Ausstattungsvarianten und Optionen

Legende

FA Basic

X

0
O + Scanning
0
X
X
X
O + Scanning
X
O + Scanning
O + Scanning
0
(6]

O+Scanning
+Multisample

0
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Data Management

Protokoll-Generator

Datenexport

Der Datenexport wird als Textdatei (txt), Word, PDF,

html oder Excel Datei unterstiitzt. Bearbeitungen in Test Report KB Prifiechnik Das Logo ist frei wahi— und austauschbar.

SAP oder Access sind mdglich. Demo - Frotocol e
Name 123 Anzahl und Inhalt der Eigenschaften sind frei wahlbar.

ﬁ - xl w: Testmethode: HV 10 Werkstoff XY-A344

B |ann | == oo B on M i g ) Die Auswahl der Bilder ist vom jeweiligen Protokoll ab-

Lieferant Schmitt Prufer Anna Musterfrau

hangig. Es kann, wenn nétig, auch jeder Eindruck mit
Probe mit Bar- oder QR- Messmarken angezeigt werden.

Code im Begleitschein

Das Diagramm bzw. der Verlauf kénnen in das Druck-
protokoll integriert werden.

Code wird gescannt und

gespeicherte Auftragsdaten Die Druckprotokolle sind mit dem Protokollgenerator frei

und Parametersitze vom 300 gestaltbar.
ERP-Server geladen. : KB Priftechnik liefert mit der Software die gangigen
Der Priifauftrag wird wso [—— Standard-Druckprotokolle aus. Bei abweichenden
abgearbeitet . 100 Anforderungen wird ein spezielles Druckprotokoll erstellt.
SZ Der Protokollgenerator ist in jedem Software-Packet
0 lﬂ;m B e o AT T integriert. Somit kann jeder Benutzer eigene, individuelle
| Xz Wi Die Messergebnisse N2 e (=== — Protokolle anfertigen, wenn er méchte.
hA = werden exportiert und auf — = o ma Als Format fiir die Speicherung des Protokolls kann
= (0 dem Serversystem A me zwischen PDF, Excel, RTF, JPEG, PNG, EMF, TTY, CSV
. gespeichert. et o s XML etc. gewahlt werden.

KB Priiftechnik GmbH

Im Weichlingsgarten 10 b
67126 Hochdorf — Assenheim
Deutschland

Tel: +49-6231 — 93992-0
Fax: +49-6231 — 93992-69

Email:  info@kbprueftechnik.de
Internet: www.kbprueftechnik.com

Angaben unter Vorbehalt.
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